Die Problemlésung nach Mal
fir alle Rohr-Produktionslinien

TUBEchecker

Innen- und AufRenprifung von Rohren
aller Materialien und Dimensionen

Prifung von Metallrohren fiir Automobil-Nockenwellen

100%-Prifung von Rohren

Rohre, Disen, Hilsen und Stangen sind Standard-
Bauelemente in vielen Industriebranchen. Je nach
Einsatzgebiet werden unterschiedlich hohe Anforde-
rungen an die Oberflachengute und an die geometri-
schen Merkmale gestellt.

Mit dem TUBEchecker kénnen sowohl mittelgrol3e
Rohrabschnitte, wie sie z.B. fir KFZ-Achsen verwen-
det werden, als auch kleinste Réhrchen, wie z.B. Ein-
spritzdiisen oder Pharma-Spritzen, innen und auf3en
simultan geprtft werden.

Dabei stehen bezuglich der Teile Zu- und Abflhrung
sowohl manuelle als auch automatische Detailldsun-
gen zur Wahl.

Fur die Oberflachenprifung innen wie auf3en sind
fertige Beleuchtungs- Kamerapriftechniken parat,
die auch mit schwierigen Oberflachen (z.B. rau oder
olig) fertig werden.

Die dimensionellen Prifungen wie Geradheit,
Durchmesser, Rundheit, usw. kbnnen auf bewahrte
Methoden der Teile-Positionierung und effiziente
Algorithmen zur Préazisions-Vermessung zurick-
greifen.

Der TUBEchecker ist in seinen diversen Varianten
auch gerustet fur Prifaufgaben mit unterschiedlichs-
ten Materialien, wie Stahl, Kunststoff, Aluminium
und Keramik.




Und so funktioniert der TUBEchecker:

® Die Rohre bzw. DUsen, usw. werden in eine Ein-
gabeplattform entweder manuell oder automa-
tisch auf Stau eingegeben.

® Dann werden die Rohre automatisch vereinzelt
und auf eine Rollenbahn weitergeleitet.

® Je nach Aufgabenstellung sind auf der Rollen-
bahn Segmente flr die Innen- und Auf3enprifung
und fur die Oberflachenerfassung und die dimen-
sionelle Vermessung vorgesehen.

® Die Sortierung der Gut- und Schlechtteile kann in
drei Sortiergassen erfolgen (Gut / Schlecht /
Nacharbeit.

® Fir das Teachen von unterschiedlichen Teile-
Durchmessern und —Langen stehen komfortable
Software-Tools in einer grafischen Bedienerober-
flache mit Pulldown-Mens zur Verfiigung.

® |st ein Artikel einmal geteacht, so werden bei
Wiederaufruf samtliche Positionierachsen auf die
geteachten Dimensionen verstellt und der Prif-
plan lauft vollautomatisch ab.

® Es kdnnen Teile in einem breiten Durchmesser-
und Langen-Bereich auf einer Maschine ohne
manuelle Umrlstung geprift werden, z.B. Lange
von 100 bis 1000 mm und @ von 5 bis 50 mm.

Die technischen Merkmale in Stichworten

Produkte und Branchen
o0 Prifteile: Rohre, Dusen, Hilsen und Stangen
sowie diverse Drehteile, usw...

o Branchen: Automotive, Keramik-Industrie,
Kunststoff-Industrie u.a.m.

Prafkriterien
o Oberflachenfehler wie Risse, Kratzer,
Lunker, Verschmutzungen
o Geometrievermessung fur Durchmesser innen
und auRen, Rundheit, Geradheit sowie Fasen-
MaRe an den Enden

Komfortable Bedienung und leichter Zugang

Besonderheiten
o Innenprifung ohne Einzutauchen

o Ultraschnelle Oberflachenprifung im
40 Hz-Takt 360° rundum (4 Kameras)

0 Hochpréazise @- und Geradheitsprifung im be-
reich 1/100 mm
Durchsatz
0 Taktzeit: ab ca. 2 s. (ohne Geradheit)
0 Geradheitsprifung modulo 90°: ab ca. 8 s.

Innenpriufung der Oberflache ohne Elnzutauchen

Komplett-Anlagen
0 Zufuhrung direkt aus Produktion oder aus Puf-
fer
o0 Verpacken der Gutteile (z.B. bei Kleinteilen)
in Beutel oder Magazine optional

Kompaktes Design - geringer Platzbedarf

Gesellschaft fur
maschinelles Sehen mbH
E-mail: info@opsis.de

Q@
Sy

Stand: 04/2011

Am Ribsamenwihl5  * 67346 Speyer
Fon +49 (0)6232 3303-0 * Fax +49 (0)6232 3303-99
Internet: www.opsis.de



	Seite #1
	Seite #2

